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    W-852环氧平衡胶泥是由环氧树脂、固化剂 、填料组成的无溶剂可聚合树脂复合物。它分为甲、乙两个组份包装。使用时，甲、乙组份等体积捏混均匀即可应用。胶泥对电机的转子有良好的粘结力，能在室温下较快地硬化，并有优良的工艺及电绝缘性能，适合于各类绕线型转子的动平衡校准。它的固化物耐热等级为B级（130级），作为辅助材料可用于F级（155级）电机上。

    本标准按GB/T1《标准化工作导则》的各项规定进行修订。

    本标准的技术性能能满足用户的使用要求。试验方法除适用期、硬化时间、重量变化率、粘结力模拟实际使用方法外，其余的采用塑料和电气绝缘材料通用的试验方法，工频电气强度采用连续升压法测定。抽样、检验规则、包装、标志、运输和贮存采用行业的通用规定 。

    本标准由浙江省嘉兴市南湖区荣恒电工材料厂起草。

本标准主要起草人  陆妙英
本标准于2011年首次制定。
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1  范围

本标准规定了对W-852环氧平衡胶泥的要求、抽样、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存。

本标准仅适用于W-852环氧平衡胶泥产品。

2  引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。在标准出版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨、使用下列标准最新版本的可能性。

GB/T 1033-1986     塑料密度和相对密度试验方法

GB/T 1408-1989     固体绝缘材料工频电气强度的试验方法

GB/T 15022-1994    电气绝缘无溶剂可聚合树脂复合物定义和一般要求


3  要求

W-852环氧平衡胶泥的技术性能应符合表1的要求。

                              表   1

	序 号
	指 标 名 称
	试 验 条 件
	单  位
	      要       求

	  1
	    外  观
	  25～30℃
	
	甲组份淡黄色、乙组份兰色，单组

份均为橡皮泥状体，可塑

	  2
	    适用期
	  20～25 ℃
	  h
	          ≥1

	  3
	  硬化时间
	  20～25℃
	  h
	         ≤12

	  4
	硬化物相对密度
	  20～25℃
	
	         2.5±0.1

	  5
	  重量变化率
	室温硬化前后
	  %
	      -0.05～+0.05

	  6
	工频电气强度
	  常 态 时
	 MV/m
	         ≥18

	  7
	 粘 结 力
	  常 态 时
	  N
	         ≥275


4  抽样

每批胶泥均应取样进行性能试验.抽样方法按GB/T 15022-1994中5.2.3的规定。
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5   试验方法

5.1 外观

    取W-852环氧平衡胶泥的甲组份19g,乙组份21g,分别对每个组份用手捏动,以目测及手感判断外观情况。

5.2 制备试验用试样

    把5.1中所取的甲、乙组份在20～25℃下，用手捏混合到颜色均匀，捏成二块正方形试样（不必严格正方形）做适用期、硬化时间试验及二小块做相对密度试验，捏制试样时间不得超过15分钟。捏混胶泥时为防止粘手，可在手上或胶泥上擦少量硅微粉防粘。

5.3 把按5.2制得的试样放置在20～25℃的环境下试验并观察胶泥变化情况。

5.3.1 适用期：从制好试样至放置1小时后，未硬化，则认为胶泥仍在适用期内。

5.3.2 硬化时间：从制好试样至放置12小时内胶泥应硬化，即在一般力气情况下，用手捏试样时已不能捏动，不产生明显变形。

5.4 硬化物相对密度

    按GB/T1033-1986中A法进行，以水作参比物质。

5.5 重量变化率

5.5.1 取一张面积约50mm×50mm，厚度0.03mm～0.05mm聚酯薄膜或厚度更小些的聚丙烯薄膜，称其质量。

5.5.2 按5.2方法把环氧平衡胶泥制成边长为10 mm±2mm的近似正方形试样，立即置于已知质量的薄膜上称重，在20±5℃的室温下放置12小时，胶泥硬化后再称量。所有的称量均应在分度值为0.1mg的分析天平上进行。每次以两个试样平行试验。

5.5.3 重量变化率按下式计算，取两个试样试验结果的平均值。

                         m2 - m1

                 △W = —————×100

                         m1 - m0

上式中：

    △W——​​胶泥重量变化百分率，%；

    m1——胶泥试样硬化前连薄膜质量，g；

    m2——胶泥试样硬化后连薄膜质量，g；

m0——薄膜质量，g。
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5.6 工频电气强度

5.6.1试样制备：称取按5.2捏混均匀的胶泥适量，捏成近圆球状，置于两张约150 mm×150mm的绦纶薄膜之间的中央部分，然后移置于两块平整的厚铁板（面积不小于200mm×200mm）之间，用压机把试样压制成近于圆形（直径约100mm）厚度为1.2 mm±0.1mm的试样。为了保证所得到的试样厚度范围，可以在薄膜之间的四周边缘部分垫入厚度1.2 mm～1.3mm的小垫片，以限制压片的厚度。压成试片后，在室温（20～40℃）下硬化24小时以上。试片硬化后，仔细地取去绦纶薄膜，再在90±2℃烘箱内置于下面垫有平铁板的绦纶薄膜上烘6小时，取出，冷至室温即成试片。试片中部试验部位不应有气泡或裂纹。每批试样至少制备两个试片进行试验。

5.6.2 按GB/T1408-1989的方法测定工频电气强

度，用上下均为直径25mm的电极，采用连续升

压法测定，试验时试样周围的媒质采用变压器油。

5.7  粘结力

5.7.1  试样制备

    做成的试样如图1所示。它是在两个

外直径为48.5 mm～50mm，壁厚约为3.5mm,宽

5.0mm的钢环上，分别用符合GB/T6109.2-

1990的QZ-1/155/I或QZ-2/155/I型的标

称直径为1.000mm的聚酯漆包圆线紧密地在

钢环上绕10圈，使头尾在钢环内侧绞合在

一起，防止线圈松开，然后用F级漆或F级

无溶剂浸渍树脂浸渍并按它的技术要求固化处理，

冷至室温待用，并注意保持线圈表面的清洁，

必要时应用脱脂药棉蘸少许丙酮擦净线圈表面，         图1   测定粘结力的试样

等干燥后应用。                                 1—钢环       2​—直径1.00mm聚酯漆

用5.2捏混均匀的胶泥2 g～2.5g，捏成             包圆线         3—平衡胶泥

长方块先粘在一个钢环的线圈的朝外的整个表面上，并掀压使胶泥粘牢，然后插在能使两钢环处于同一平面上的制样架的导向槽内，使胶泥朝正上方，随之又把另一钢环插入导向槽，使欲与胶泥粘合的线圈面正对在胶泥上方，并稍加力气压在胶泥上。可以侧面观察胶泥粘合情况，务必使胶泥布
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满整个线圈表面，但不粘到线圈以外的钢环表面上，必要时可从侧面用干净的细棒稍加整形。松开手，让上钢环的重量自然加在胶泥上，使其在室温（20～40℃）下硬化24小时。然后把试样和制样架一起置于烘箱内，在90±2℃下烘焙6小时，取出冷至室温。

5.7.2把制得的试样挂于两个“U”形粗钢丝之间，“U”形粗钢丝的开口端夹于拉力机的夹头内，以(50mm±5mm)/min的下夹具移动速度对试样测定粘结力，

     取五个试样测试得到的中值表示该批产品的粘结力。

6   检验规则

6.1平衡胶泥按批进行验收，表1中的1～5项为出厂试验。

6.2其它应符合于GB/T15022-1994中5.2的规定 。

7   包装、标志、运输和贮存

7.1胶泥的甲、乙组份分别包装于一升的有盖的本色聚乙烯塑料盒中。甲组份每盒1.9kg, 乙组份每盒2.1kg。盒内壁涂有少量防粘剂。塑料盒装好产品应用盖子盖紧。甲、乙组份配套供应。

7.2包装上应贴上商标，并标明产品型号名称、组份、生产日期、净质量、生产公司名称。

7.3每批产品附有质量检验部门的产品合格证，并写明产品符合的标准号。

7.4产品应密封贮存于阴凉、干燥、通风的室温下。

7.5贮存期：自产品出厂日起十二个月，超过贮存期经检验符合技术要求者仍可使用。

7.6其它应符合GB/T15022-1994中5.3和5.4的规定 。
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               产品企业标准编制说明
    1．本标准按GB/T1《标准化工作导则》的各项规定进行编写。

    2．本标准的技术要求能满足用户的使用要求。

    3．产品的试验方法采用了塑料试验方法及电绝缘材料的试验方法等通用标准的规定。硬化物的相对密度采用GB/T1033-1986《塑料密度和相对密度试验方法》，工频电气强度采用GB/T1408-1989《固体绝缘材料工频电气强度的试验方法》，但仍采用原连续升压法进行测试。

    4．适用期、硬化时间、重量变化率、粘结力等的试验方法都是按本公司在产品试制过程中所形成的试验方法进行编写出的。

5．除了产品采用本色聚乙烯塑料方盒分为甲、乙组份分别包装外，抽样、检验规则、标志、运输和贮存都采用了GB/T15022-1994《电气绝缘无溶剂可聚合树脂复合物定义和一般要求》中的相应规定。

6．本标准于2011年首次制定。
